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» Regalanlagen & Buhnen
belastbar, vielseitig, flexibel

Mit Regalanlagen und Buhnen von SCHULTE Lagertechnik wird jeder Zentimeter

des Lagerraumes genutzt. Sie ermdglichen die optimale Nutzung der Gesamthéhe
lhres Lagerraums durch Vervielfachung der Lagerflache und bieten somit effiziente
Losungen bei optimaler und wirtschaftlicher Raumnutzung auf verschiedenen Ebenen.

Ob Regalanlage, Systembiihne oder Stahlbaublhne — wir beraten Sie gern und finden
die fur Sie passende Ldsung zur optimalen Raumausnutzung.




REGALANLAGEN & BUHNEN

» Mehrgeschossige
Regalanlagen

aus Stecksystem und
Stahlbauelementen

B Vervielfachung der Lagerkapazitat

m effiziente Losung bei optimaler und
wirtschaftlicher Raumnutzung auf
verschiedenen Ebenen

B alle Vorteile des SCHULTE Lagertechnik
Stecksystems

B spatere Aufstockung kann bei der Planung
berlcksichtigt werden

B bis zu 4-geschossige Bauweise maoglich

Seite 256- 263

» Systembuhnen und
Stahlbaubuhnen

aus modularen Systembausteinen
B Vervielfachung der Lagerebene bei gleicher
Grundfléche

B ideale Kombination als Kommissionier- und
Lagerflache

B eine Optimierung der Stltzenraster sorgt
flr bedarfsgerechte Spannweiten

B vollstandig demontierbar und wieder-
verwendbar, dabei auf neue Begebenheiten
anpassbar

B bis zu 4-geschossige Bauweise maoglich

‘ Seite 264 - 271
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Regalanlagen & Buhnen =)SCHULTE

Beratung, Planung & Montage lieber.logisch.lagern

» Beratung, Planung & Montage
fUr begeisternde Losungen

Das Ergebnis einer effizienten und innovativen Regalanlage erhalten Sie durch eine
optimale Planung und individuelle Beratung. lhre Winsche werden durch unsere praxis-
erfahrenen Gebietsverkaufsleiter und kompetenten Techniker analysiert. Eine optimale
Losung fur lhr Lagergut und Ihre vorhandenen Raumlichkeiten konzipieren wir mit
unserem vielseitigen Regalsystemen. Dabei profitieren Sie von unserer jahrzehntelangen
Erfahrung und modernster Technik zur Planung und Visualisierung der Regalanlagen.

Beratung
Holen Sie mehr raus aus lhrem Lager!

Knappe Flachen, schnell wechselnde Lager-
guter, Zeit- und Kostendruck — die Anfor-
derungen an moderne Lager sind hoch. Als
flhrender Hersteller von Industrieregalen
und Experte flr Lagerlogistik kennen wir
diese Herausforderungen aus erster Hand.
SCHULTE Lagertechnik Ubernimmt daher fur
Sie die komplette Planung lhrer Lagerstatten,
ausgerichtet auf kurze Kommissionierungs-
wege und optimale Lagerkapazitdten. So
maximieren Sie lhren Lagernutzungsgrad.

Nutzen

B unsere Gebietsverkaufsleiter und
Techniker beraten Sie direkt bei Ihnen
vor Ort

B Detailanalyse von Raumlichkeiten,
logistischen Abldufen und Prozessen

B [dentifizierung von Engpassen und
Verbesserungspotenzialen
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=)SCHULTE Regalanlagen & Buhnen

lieber.logisch.lagern Beratung, Planung & Montage

Planung
Wir planen bis ins kleinste Detail!

Sie erhalten von uns eine kompetente Begleitung von der
Idee bis zur Erstellung einer CAD-Visualisierung lhres Projektes.
Profitieren Sie von unseren idividuellen Lager- und Logistik-
konzepten flr lhre branchenspezifische Anforderung.

Nutzen

B Sie erfahren, welche Verbesserungspotenziale Ilhr Lager hat

B Sie werden in allen Planungsphasen von erfahrenen
Lagerexperten beraten

B Sie erhalten ein logistisch optimiertes Lagerkonzept fur
lhre spezifischen Anforderungen, mit dem Sie Zeit und
Kosten sparen

Montage

Sicherheit und Effizienz durch fachgerechte Montage!
Nutzen
Unsere Monteure sorgen daflr, dass auf den letzten Schritten

e , B Sie kdnnen Ihr Lager schnell und sicher nutzen
zu lhrem sorgfaltig geplanten Lager alles schnell und reibungs-

los uft. Das gibt Ihnen die Gewissheit, Ihr Lagerprojekt er- [ | Sig stellen sicher, dass Ihre Regalanlage korrekt montiert
folgreich zum Abschluss zu fihren. Mit Montage-Leistungen wird

von SCHULTE Lagertechnik steigern Sie die Lagersicherheit und B Sie vermeiden Schaden durch Montagefehler und erfillen
erflllen versicherungstechnische Bedingungen. Versicherungsansprlche
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Regalanlagen & Buhnen =)SCHULTE

Systemaufbau & Mehrgeschosskigkeit lieber.logisch.lagern

» Systemaufbau und
Mehrgeschossigkeit

Mehrgeschossige
Fachbodenregalanlagen

B Hohen bis 13 Meter A

B Ebenen im Raster von 25 mm verstellbar

B Fachlasten 85 kg, 150 kg, 250 kg und 330 kg s
(mit Unterzlgen bis 410 kg moglich)

B Bodentiefen 300, 400, 500, 600 und 800 mm
B variable Fachbodenbreiten: 750, 1.000, 1.300 - ﬂ

und 1.500 mm & T |
’n/

2-geschossige Fachbodenregalanlage

Systembiihnen und
Stahlbaubiihnen

B Stltzenhohen bis 12 Meter
B Belastungen bis 2.000 kg/m?
B Stltzenabstande bis 9 Meter realisierbar

W Kkaltgewalzte Profile

2-geschossige Blihnenanlage

248
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=)SCHULTE

lieber.logisch.lagern

Regalanlagen & Bithnen

Systemaufbau & Mehrgeschossigkeit
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3-geschossige Fachbodenregalanlage
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3-geschossige Biihnenanlage
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4-geschossige Fachbodenregalanlage
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4-geschossige Biihnenanlage

249

c
()
c

=

3

M

o
c
(]
=)

L&
c

L
[
=)
9

e



Regalanlagen & Buhnen =)SCHULTE

Ubergabestationen lieber.logisch.lagern

Ubergabestationen
Waren sicher nach oben bringen

B Zur Ubergabe und anschlieBender Einlagerung von
Paletten in die oberen Geschosse

B Schwenkschleusen bieten einen optimalen Personen-
schutz bei der Ubergabe von Lagergut. Dabei ist das
Gelander entweder vorne oder hinten geschlossen.

B Schiebetore ermaglichen ein schnelles sowie sicheres
Offnen und SchlieBen des Ladebereichs.

B Paletteniibergaben mit rot-weiBer Kette und einer
eingezogenen Ubergabe gehdren zu den von der
Berufsgenossenschaft empfohlenen Losungen

Palettentbergaben mit Kette Schwenkschleusen

250
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=)SCHULTE

lieber.logisch.lagern

Regalanlagen & Bithnen

Treppen

Treppen

schnell in jedes Geschoss

B sicheres und bequemes Begehen der oberen Geschosse

B stabiles Sicherheitsgelander, pulverbeschichtet mit
Hand- und Knielauf sowie Abrollkante

B Wangentreppen
- mit Austritts-, Zwischen- oder Eckpodest mdglich
- mit Podesten flr Richtungswechsel

B Stufen und Abdeckung aus Gitterrosten

- in unterschiedlichen MaBen, Belastungen
und Ausfdhrungen
- verzinkt

&

Zweildufige gegenlaufige Treppen
mit Wendepodest

Zweildufige gerade Treppen
mit Zwischenpodest

251
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Regalanlagen & Bithnen

Gelander & Handlaufe

=)SCHULTE

lieber.logisch.lagern
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Edelstahl-Gelander mit Glas

252

Gelander & Handlaufe
hohe Sicherheit und tolle Optik

W stabile Ausfihrung mit Handlauf, Knielauf
und FuBleiste

B funktionale Sicherheit in edler Optik mit Glas
und Edelstahl

W Sicherheitsglaskonstruktion ohne Stitzen fur
durchgéngige Transparenz

B abgerundete Handldufe

Handlaufe

Systemgelander



=)SCHULTE Regalanlagen & Buhnen

lieber.logisch.lagern Blihnenabdeckungen

Buhnenabdeckungen
Spanplatten und Gitterroste

Spanplatten
M in unterschiedlichen Ausfihrungen, z. B. 30 und 38 mm stark

B diverse Dekore der Oberseite mit oder ohne rutschhemmender
Oberflache

B normal- und hochverdichtet
B Brandschutzklasse B1 und B2 moglich

B Nut- und Federverbindung aus Holz und / oder Stahl

Gitterroste

M in unterschiedlichen MaBen, Belastungen, Maschenweiten
und Ausfihrungen

B 3us brandschutztechnischen Grinden oder flr eine
Belliftung/Entrauchung notwendig

B f(r besonders hohe Traglasten auf den Kommissionierwegen
B hohe Lichtdurchldssigkeit

roh Unterseite Gitterroste
weil3 in unterschiedlichen
Ausfiihrungen

Dekor grau Dekor ,Stone” Dekor uni grau
Antislip Antislip Antislip

253
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Regalanlagen & Buhnen =)SCHULTE

Beleuchtung & Aufziige lieber.logisch.lagern

| o l‘f/;ﬁ"i:
Lkl | ' ,‘,1-___;.'»;;:/;;‘12‘1‘?3 'iL“

. Beleuchtung
durch moderne LED-Technik

AT
&

ideale Beleuchtung der Laufwege

flexibel einzusetzendes Beleuchtungssystem

|-

B energiesparende Losungen durch den Einsatz von
Bewegungsmeldern maglich

verschiedene Lichtleistungen und Lichtfarben mdéglich
LED-Réhren mit Langen von 600 mm bis 2.400 mm

Reihenschaltung mit bis zu 20 Réhren maglich

schnelle und einfache Aufhangung mittels
Magnethalter

Lastenaufzige
fr professionellen Einsatz

B |astenheber und Lastenaufzlge vereinfachen den
unbemannten Vertikaltransport von Ware in die
oberen Geschosse

Hubhohe bis zu 12 Meter
Lastenheber beférdern bis zu 500 kg
Lastenaufzlige mit einer Nutzlast bis 3.000 kg

auBerst wartungsarme Lastenaufzlige, dadurch
vermeiden Sie unnétig lange Stillzeiten und
Wartungskosten
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=)SCHULTE Regalanlagen & Buhnen

lieber.logisch.lagern Zaunanlagen & abschlieBbare Bereiche

Zaunanlagen
zur Trennung von Lagerbereichen

B stabile und flexible Maschinenschutzgitter, Lager- und
Industriewande

2 ; e dl i
it

. ) I
B schnelle und einfach Trennung von Lagerbereichen

B zur Schaffung von Nachtanlieferungen (siehe Foto)
B in verschiedenen Maschenweiten lieferbar
B Standardoberflache: verzinkt, RAL-Farben auf Anfrage
lieferbar
i

|

T

AbschlieBbare Bereiche
fUr den Schutz Ihrer Ware

B verschlieBbare Tlren bieten Schutz vor unberechtigtem 'w
Zutritt in sensible Lagerbereiche i
B robuste Stltzen und stabile Tiren

B Tiranschlag unter Berticksichtigung der Fluchtwege
montierbar

B Schwenktlren in einfacher und doppelter Ausfihrung

B cinseitige- oder doppelseitige Schiebetlren

B Fluchttlren mit Durchgreifschutz moglich

Regalanlagen & Biihnen



» Mehrgeschossige

Regalanlagen
modular & kompatibel




Mit mehrgeschossigen Regalanlagen von SCHULTE
Lagertechnik erreichen Sie eine Vervielfachung der
Lagerkapazitat. Die effizienten Losungen flhren zu
einer optimalen und wirtschaftlichen Raumnutzung
auf verschiedenen Ebenen. Nutzen Sie dabei alle
Vorteile des SCHULTE Lagertechnik Stecksystems, in-
klusive der optimalen Fachhéhen durch die Kombina-
tion aus der 25 mm-Kante der MULTIplus-Fachbdden
und der 25 mm-Rasterlochung sowie des vielfaltigen
Zubehors.

Auf Wunsch kann eine spatere Aufstockung lhres
Lagers bei der Planung berlcksichtigt werden. Die
Bauweise erlaubt eine mehrgeschossige Bauweise.

Auf einen Blick:

B gleichzeitige Kommissionierung auf mehreren
Ebenen ermdglicht eine schnellere
Auftragsbearbeitung

B Hohen bis 13 Meter

B alle Vorteile des SCHULTE Lagertechnik-
Stecksystems nutzbar

B Ebenen im Raster von 25 mm verstellbar

B Fachlasten 85 kg, 150 kg, 250 kg und 330 kg
(mit Unterzlgen bis 410 kg moglich)

B Bodentiefen 300, 400, 500, 600 und 800 mm

B variable Fachbodenbreiten: 750, 1.000, 1.300
und 1.500 mm

B mehrgeschossige Bauweise
(2-, 3- oder 4-geschossig)

B verzinkt oder kunststoffpulverbeschichtet
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Mehrgeschossige Regalanlagen

Fachbodenregale




=)SCHULTE Mehrgeschossige Regalanlagen

lieber.logisch.lagern Fachbodenregale

MULTIplus Fachboden

B Fachlasten 85, 150, 250 und 330 kg (steigerbar bis 410 kg)
B Ebenen im Raster von 25 mm verstellbar

B MULTIplus Fachbdden mit 25 oder 40 mm Kantenhéhe

B variable Fachbodenbreiten: 750, 1.000, 1.300 mm

B einzigartige Flexibilitdt der Hohenverstellbarkeit und
dadurch héchstmogliche Ausnutzung des Regalvolumens

MULTIplus T-Profil-Rahmen

B T-Profil-Rahmen einteilig bis 7.500 mm Hoéhe
B Ebenen im Raster von 25 mm verstellbar
B kombinierbar mit Vollblech-, Lochblech-, Drahtgitter-Seitenwéanden

B Regaltiefen von 300, 400, 500, 600 und 800 mm,
als Doppelregal auch Tiefen bis 1.600 mm mdglich

Oberflachen in vielfaltiger Auswahl

Eine groBe Farbauswahl ermaglicht auch die Umsetzung der firmeneigenen Hausfarben im
Lager- oder Verkaufsraum. Weitere Farben auf Anfrage.

Ausfiihrungen T-Profil-Rahmen: Ausfithrung Fachboden:
sendzimir- RAL 7035 RAL 5010 RAL 3000 schwarz sendzimir- RAL 7035
verzinkt lichtgrau enzianblau feuerrot verzinkt lichtgrau

SPRINKLERplus® Brandschutzboden

fur Regalanlagen mit besonderen Anforderungen

B Fachlast bis 100 kg
B mit 40 mm Kantenhohe

B der Fachboden entspricht der VdS-Richtlinie CEA4001:
mindestens 50 % der gesamten Flache als offene Flache

B verzinkt oder pulverbeschichtet

wasserdurchlassig - flr den Einsatz mit Sprinkleranlagen

B [uftdurchlassig fur eine bessere Luftzirkulation und
lichtdurchlassig fur eine hohere Lichtausbeute

o soretian.
Ab 500 Stlck pro Sorte lieferbar.

Regalanlagen & Biihnen
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» Kompaktes Auftreten im
Corporate Design

Die Sache ist eigentlich klar: je gréBer ein Lager, desto
mehr Platz zum Wachsen. Doch was, wenn der Raum
ausgereizt ist? Dann heift es: Prozesse optimieren und
die Effizienz der Abldufe steigern. So geschehen flr
den Kunden ,Turbo-Mot” in seiner Spezialwerkstatt
fur Turbolader.

Aufbereitete Turbolader sind gefragt. Ein Grund zur
Freude fUr das ostwestfélische Unternehmen Turbo-
Mot. Aber auch fur Wachstumsschmerzen, denn das
Lagersystem genUgte einem Jahresvolumen von 7.500
Turboladern einfach nicht. Es stockte im Lager und bei
den Arbeitsablaufen.

Gemeinsam mit dem Kunden entwickelte SCHULTE
Lagertechnik eine Losung, die sowohl eine optimale
Nutzung der vorhandenen Lagerflachen als auch eine
attraktive Optik der Regalanlage implizierte. Mit der Er-
richtung eines neuen, zweigeschossigen Lagerblocks,
auf einer Grundflache von 110 m? wurde wieder Platz

flr Wachstum geschaffen. Die Lagerflache wurde mit
diesem Konzept auf 700 m? vergréBert. Vom Waren-
eingang bis zur Abholung wurde alles in zwei separate
Regalsysteme, teils staubdicht, integriert. Die Laufwe-
ge wurden reduziert, die Arbeitsplatze rlckten direkt
an das Lager und die Mitarbeiter haben alles schneller
griffbereit als zuvor.

Die neue Ordnung hat auch eine Signalwirkung
auf Kunden. Sie sehen, dass Ordnung und Sau-
berkeit herrschen. Als besonderer Clou wurde zu-
dem die komplette Anlage mit Vollblech-Rickwan-
den und Seitenwanden in den Hausfarben der Firma
ausgestattet. Dadurch ist eine ,rote Box” entstan-
den, die den Mitarbeitern ein modernes Arbeits-
umfeld bietet. Flr die Firma Turbo-Mot GmbH ein
wichtiges Argument bei der Gewinnung neuer
Mitarbeiter und Auszubildender ... denn das macht
Eindruck.



ias in unserem
Referenzstories in
lV‘ehlr\llagazin PROJEKTLAF-EER
und als Download im
Katalogportal‘.
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Zweigeschossige Fachbodenanlage

Auf einen Blick

Anforderungen

» Erhdhung der Lagerkapazitat
in den vorhandenen Lagerflachen

Auftragsumfang

» Beratung, Planung, Lieferung und Montage

Objektdaten

» Ordnungssystem durch Trennbleche,
Scannerschienen, etc. und Seitenteile sowie
Rahmen in Hausfarbe

» ca. 1.100 MULTIplus150 und MULTIplus250
Fachbdden

Besonderheiten

» 2-geschossige Anlage in der Hausfarbe Rot
mit umlaufender weiBer Abschlusskante

Nutzen

» GroBere Lagerkapazitat und schnellere Auftragsab-
wicklung durch Zentralisierung der Anlage
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» Viel Platz auf

Die LHD Group Deutschland GmbH stattet Menschen
verschiedenster Berufe mit passender Bekleidung und
teils auch Ausrlstung aus. Eines der Kernsegmente ist
der Bereich Fire. Unter dem Markennamen LION ent-
wickelt und fertigt der Wesselinger Spezialist persén-
liche Schutzausrlstung sowie Tagesdienstbekleidung
fur Feuerwehren weltweit. Dass hier umfassendes
Sicherheits-Know-how gefragt ist, liegt auf der Hand.

2018 entschied sich LHD, die internationale Firmen-
zentrale nach Wesseling zu verlegen und hier auch
die bisherigen Lager in Osnabrick und Zwenkau in ein
Zentrallager zusammenzuflhren.

dreil Etagen!

Eine besondere Herausforderung war es, das Projekt in
relativ kurzer Zeit umzusetzen. Denn zunachst muss-
ten verschiedene baurechtliche Hurden hinsichtlich
Statik, Sicherheit und Brandschutz genommen wer-
den. Auf Basis umfassender Projekterfahrung konnte
SCHULTE hier zu Lésungen beitragen, mit der alle Bau-
genehmigungshurden genommen wurden.

In der Planung der Gesamtanlage kam es dann darauf
an, ein Lager zu schaffen, das zunachst ausreichend
Raum flr knapp 500.000 Einzelartikel (Kndpfe, Hosen,
Hemden, Schutzanzlge, Schuhe, Helme etc.) bietet.
Aber nicht nur das. Selbstverstandlich sollte auch das
gesamte Warenhandling optimiert werden.

Im Ergebnis schlug SCHULTE Lagertechnik zwei Fach-
boden-Regalanlagen fur die beiden LHD-Lagerhallen
vor. Auf rund 2.750 m?-Hallenflache sind zwei dreige-
schossige MULTIplus-Fachboden-Anlagen entstanden.
Die verflgen Uber 8.180 Regalfacher fir Liegewa-
re und Kleiderstangen mit einer Lange von insgesamt
2.028 m fur Hangeware.

Wichtig war es, um letztlich Waren schneller aus- und
einlagern sowie Lieferzeiten fur die Kunden verkdlrzen
zu kénnen, das Gesamtlager maglichst clever zu struk-
turieren. Um den Warenfluss zu beschleunigen, haben
die SCHULTE Projektingenieure einfache und kurze



ories in unserem
Magazin PROJEKTLAFiER
und als pownload im
Katalogportal‘.

Mehr Referenzst

Warenwege geschaffen. Kommt Neuware rein, wird
sie mit dem Gabelstapler zu den Anlagen gefahren.
Muss sie in die oberen beiden Etagen, fahrt der Gabel-
stapler die Ware hoch und Ubergibt sie per Kippschleu-
se. Die Ware muss also nicht mehr handisch nach oben
getragen werden.

Die einzelnen Regalfelder und Flure sind so angeord-
net, dass bei der Kommissionierung Wege in S-Linien-
form gelaufen werden kénnen. Auch das spart Zeit
und entlastet die LHD-Mitarbeiter*innen. Um die
kommissionierte Ware einfach ins Erdgeschoss und
zum Versand zu transportieren, ist die Anlage mit ei-
nem Warenlift ausgestattet. Auch das ist eine clevere
SCHULTE Idee.

Spannend war die Montage der Anlage. Weil der Wa-
renumzug schnell vonstatten gehen musste, stand
nicht viel Aufbauzeit zur Verfigung. Uber 12 Wochen
arbeiteten die SCHULTE Monteure mit Hochdruck an
der Realisierung des GroBprojektes, in dem letztlich
Uber 200 t Material verbaut wurden. Taglich brach-
ten SCHULTE Lkw neues Material, das vor Ort vormon-
tiert, gelagert und endmontiert werden musste. Nach
Fertigstellung der ersten Anlage begann LHD mit dem
Einrdumen der Ware. Parallel montierte SCHULTE die
zweite Regalanlage. Das war letztlich nur durch eine
enge Abstimmung und gute Kommunikation méglich.

Dreigeschossige Fachbodenanlage

Auf einen Blick

Anforderungen

» Umsetzung einer Regalldsung fur ein neues
Zentrallager

» Schaffung von Lagerplatz fur knapp 500.000
Einzelartikel fur Liege- und Hangeware

» schnelle, ergonomische Warenein- und
auslagerung mit kurzen Kommissionierungswegen

Auftragsumfang

» Beratung, Planung, Lieferung und Montage

Objektdaten

» dreigeschossige MULTIplus-Fachbodenanlagen auf
2.750 m?-Flache und einer Héhe von 7,50 m

» 8.180 Regalfacher (Liegeware)

» 2.028 m Kleiderstangen (Hangeware)

» Einbindung von Stahl- und Portalbau

» WarenUbergabe erfolgt Uber Kippschleusen

» Einbindung einer Liftanlage

Besonderheiten
» Strenge Bauauflagen (Statik, Sicherheit, Brandschutz)

» Aufbau der zweiten Anlage im laufenden Betrieb

Nutzen
» zentrale Lagerung des gesamten LHD-Warenportfolios
» hohe Ubersichtlichkeit, schnelles Auffinden

» schnelles Ausliefern, kirzere Lieferzeiten,
hohere Kundenzufriedenheit

- o 263
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Mit den Systemblhnen und Stahlbaubihnen von
SCHULTE Lagertechnik erreichen Sie eine Verviel-
fachung der Lagerebene bei gleicher Grundflache.
Gleichzeitig erméglichen Sie lhnen eine Nutzung als
Kommissionier- und Lagerflache.

Eine Optimierung der StUtzenraster sorgt flr bedarfs-

gerechte Spannweiten. Die Systemblhnen sind zu-

dem wiederverwendbar. Sie sind demontierbar und

lassen sich an anderer Stelle wieder aufbauen und

sind auf die neuen Begebenheiten anpassbar. Die

! Bauweise erlaubt eine Umsetzung bis zur 4-Geschos-
i sigkeit.

Auf einen Blick:
S "=; ' B Stitzenhohen bis 12 Meter
iy i ' _ B Belastungen bis 2.000 kg/m?

» o & B B Stltzenabstande bis 9 Meter realisierbar

W Kkaltgewalzte Profile

B mehrgeschossige Bauweise mdglich
(2-, 3- oder 4-geschossig)

_ B verzinkt oder kunststoffpulverbeschichtet
I £
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Systembiihnen & Stahlbaubihnen =)SCHULTE

Systembiihnen lieber.logisch.lagern

» Lagerbiihnen

modular, erweiterbar, belastbar

» Systembiihnen
aus kaltgewalzten Profilen
B Haupt- und Nebentrdger aus kaltgewalzten Profilen
B Blhnenprofile mit Systemlochung
N -~ M Belastungen von 250 kg/m? bis zu 2.000 kg/m? mdglich

Haupttrager B Stltzenhohen bis 12 Meter

B Stltzenabstande bis 9 Meter realisierbar

W verschiedene Blhnenbeldage maglich
(Spanplatte, Gitterroste, etc.)

—

B Standardoberflachen: verzinkt und pulverbeschichtet
RAL 5010 enzianblau, RAL 7035 lichtgrau,
RAL 1007 narzissengelb, RAL 7016 anthrazitgrau,
andere Farben auf Anfrage

Nebentrager

Stiitzen
Oberflachen Rammschutz
Eine groBe Farbauswahl erméglicht auch die Umsetzung Beim Einsatz von Flurforderfahrzeugen unter der
der firmeneigenen Hausfarben im Lager- oder Verkaufs- Systembihne sollte diese mit einer Rammschutz-Losung
raum. Weitere Farben auf Anfrage. geschitzt werden.
verzinkt RAL 5010 RAL 7035
enzianblau lichtgrau
RAL 1007 RAL 7016

narzissengelb  anthrazitgrau
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=)SCHULTE Systembiihnen & Stahlbaubihnen

lieber.logisch.lagern Stahlbaubiihnen

» Stahlbaubuhnen
mafBgeschneidert & robust

B individuell zugeschnitten nach
Kundenwunsch

B zahlreiche Zubehor- und
Ausstattungsvarianten

B Anpassung der Belastbarkeit
durch unterschiedliche
Dimensionierung der Stahltrager
sowie verschiedene Buhnenbeldge,
Z. B. Spanplatten oder verzinkte
Gitterroste

B warm- oder kaltgewalzte
Ausflhrung wahlbar

B Standardfarbe blau,
andere Farben auf Anfrage
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» Sicher und kompakt
Systembihne in Kubus-Bauweise

Im Business-to-Business gewinnt der After Sales-Ser-
vice immer mehr an Bedeutung. Wachst ein Unterneh-
men, steigen die Anforderungen. Gerade wer auf Welt-
markten aktiv ist, muss die eigenen Prozesse den sich
standig wandelnden Rahmenbedingungen anpassen.

Dieser Herausforderung stellte sich auch ein Apparate-
und Anlagenbauer im Bereich der Umwelttechnik. Das
mittelstandische Unternehmen will mit exzellenten Ser-
viceleistungen bei Kunden punkten und damit die Ba-
sis fur langjahrige Partnerschaften legen. Daflr sollen
samtliche After-Sales-Leistungen aus einer Hand kom-
men, kurze Wege und schnelle Reaktionszeiten inklusi-
ve,

Damit der Anlagenbauer alle Kunden rund um den Glo-
bus schnell mit Ersatzteilen versorgen kann, hat er sein
Lager neu konzipiert. Ziele waren, mehr Platz fir mehr
Teile zu schaffen, schnellere Ablaufe zu realisieren und
sich die Mdglichkeit offen zu halten, auf neue Situatio-
nen flexibel reagieren zu kénnen.

Bei der Bedarfsanalyse vor Ort wurde schnell ein Lager
auf Basis von Systembihne, Fachboden- und Paletten-

regalen als ideale Losung ermittelt. Durch eine dreige-
schossige Bauweise lasst sich jetzt die Raumhohe der
bestehenden Halle voll ausnutzen. Die Belastbarkeit der
BUhne betragt 1.000 kg pro Quadratmeter. Der kompak-
te Kubus, mit einer Grundflache von 264 m?, bietet Platz
zum Lagern auf 764 m?. Das macht eine Verdreifachung
der Lagerflache aus. Bereits bei der ersten realisierten
Ausbaustufe konnten durch den zusatzlich gewonnenen
Raum groBe Lagerreserven geschaffen werden.

In dem Kubus finden sich auf engstem Raum alle Tei-
le an einem Ort. Zwei Treppen und Ubergabestationen
mit selbstschlieBenden Schwenktoren erleichtern es den
Mitarbeitern, schnell die benétigten Artikel zu finden.
Fur die Schnelldreher sind keine langen Wege mehr né-
tig: Sie lagern griffbereit im Erdgeschoss.

Zur Lagerung der Kleinteile kamen 1.700 MULTIplus250
Fachb&den zum Einsatz. Im Stecksystem ermoglichen sie
eine schnelle Reaktion, falls sich die Anforderungen ein-
mal andern. Farblich hatte der Kunde freie Wahl: Die
Stahlteile sind in RAL 7035 lichtgrau gehalten, die Span-
platten sind mit der Anti-Slip-Oberflache ,Stone” verse-
hen, wobei die Unterseite in den Geschossen weil3 ist,
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was die Lichtausbeute erhoht. Um die Ware vor unbe-
rechtigtem Zugriff zu schitzen, wurde das Erdgeschoss
komplett durch Gitterabtrennungen verschlossen. Der
Zugang ist nur durch ein zwei Meter breites Schiebetor
maoglich, das durch eine Zugangskontrolle gesichert ist.

Mit der individuellen Lésung auf Basis der kompakten
Systembuhne konnte der Anlagenbauer seine zur Verfu-
gung stehende Lagerflache verdichten und eine erweite-
rungsfahige, zukunftssichere Lagerldsung schaffen. Sie
ist Basis und Voraussetzung fur eine effiziente Ersatzteil-
lieferung und einen perfekten Rundum-Service auf der
ganzen Welt.

Auf einen Blick

Anforderungen

» Ausnutzung der Raumhohe durch
dreigeschossige Bauweise und dadurch
Verdreifachung der Lagerflache

Auftragsumfang

» Beratung, Planung, Lieferung und Montage

Objektdaten

» zweigeschossige Systembihne mit einer
Belastbarkeit von 1.000 kg/m?

» 2 Treppen und Ubergabestationen mit
selbstschlieBenden Schwenktoren

» ca. 1.700 MULTIplus250 Fachboden

Besonderheiten

» Erdgeschoss komplett durch Gitterabtrennungen
verschlossen; Zugang durch 2.000 mm breites
Schiebetor

Nutzen
» Zugangskontrolle im Erdgeschoss

» enorme Lagerplatzverdichtung durch
3 Etagen und kompakte Kubus-Bauweise
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» Lagern und prasentieren
in einzigartigem Ambiente

Mit einem modernen Shopkonzept lasst sich auch im
stationdren B-to-B-Handel Wachstum erzielen. Das be-
weist der Produktionsverbindungshandler Coenen, der
gemeinsam mit SCHULTE Lagertechnik seinen Verkaufs-
raum in Neuss komplett neu gestaltet und die Verkaufs-
flache auf 1.300 m? vergroBert hat.

Seitdemwerden hier nicht nur alle Artikel inausreichender
Anzahl vorgehalten, sondern Uber die Art der Warenpra-
sentation starke Kaufanreize fir den Kunden geschaffen.
Zentrales Gestaltungselement dafur ist die Systembihne
von SCHULTE Lagertechnik. Im Baukastenprinzip wurde
in der Coenen-Halle entlang der Wande eine Galerie in
U-Form errichtet und somit eine zusatzliche Ausstel-
lungsflache geschaffen. Mit einer Spezialkonstruktion
sind die Gelander vollstandig aus Glas und Edelstahl oh-
ne jegliche Stutzen. Weil die Absperrung durchsichtig
ist, ldsst sich von unten das obere Geschoss mit den dort
prasentierten Artikeln einsehen. Entstanden ist durch
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diese Umsetzung ein moderner, mit Tageslicht durchflu-
teter Verkaufsraum, der im hochwertigen Industrie-De-
sign aus Stahl und Glas den Trend der Zeit aufnimmt und
die angebotene Ware optimal in Szene setzt.

Der neue Shop ist Verkaufsstelle und Showroom in ei-
nem, der die Produktwelt von Coenen erlebbar macht.
Damit reprasentiert der Shop die Identitat des Unterneh-
mens und spielt eine wichtige Rolle in der Unterneh-
mensstrategie.

Bei der modernen architektonischen Gestaltung fiel
die Wahl, durch die Beratung von SCHULTE Lagertech-
nik, auf die SystembUhne als zentrales Gestaltungsele-
ment fUr den Shop. Durch das auBergewdhnliche Kon-
zept wurde nicht nur eine zusatzliche Ausstellungsflache
von 331 m? erzielt, sondern dank der Spezialanfertigung
der Spagat zwischen Funktionalitdt und gehobenem
industriellen Design realisiert.



Auf einen Blick

E“"q‘l Anforderungen
7 » effiziente Raumnutzung und VergréBern
11 der Verkaufs- und Lagerflachen

"T

» Einsehbarkeit der oberen Lagerebene fur
die neue Arbeitsschutzausstellung

Auftragsumfang

» Beratung, Planung, Lieferung und Montage

Objektdaten

» Systembihne von SCHULTE Lagertechnik mit 1.200 kg
Tragkraft pro Quadratmeter und groBBe Spannweiten
fur wenige Stltzen auf der unteren Ebene

Besonderheiten

» Ganzglasgelander ohne Stutzen, anspruchsvolles
Design durch Edelstahlhandl&ufe

» groBzugige Treppenaufgdnge mit massiven
Eichenholzstufen

Nutzen

» VergroBerung der Verkaufs- und Lagerflache
um 331 m?

» verkaufsforderndes Ambiente durch anspruchsvolles
Design im industriellen Look

zstories in unserem
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